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WIERTŁA DIAMENTOWEWIERTŁA DIAMENTOWE

RODZAJE TRZONÓWRODZAJE TRZONÓW

ISO-Nr … 314 … … …
TURBINA STANDARD 19 mm

ISO-Nr … 204 … … …
KĄTNICA STANDARD 22,50 mm

ISO-Nr … 316 … … …
TURBINA NA PRZEDŁUŻONYM 

TRZONIE 25,4 mm

ISO-Nr … 205… … …
KĄTNICA NA PRZEDŁUŻONYM 

TRZONIE 26,5 mm

                ISO-Nr … 104… … …                                         ISO-Nr … 206… … …
        PROSTNICA STANDARD 44  mm                   KĄTNICA NA WIELOKROTNIE
                                                                                  PRZEDŁUŻONYM TRZONIE 34,0 mm

RODZAJE NASYPÓW DIAMENTOWYCHRODZAJE NASYPÓW DIAMENTOWYCH

Kolor paska Symbol Ziarnistość µm
BIAŁY K00 ULTRA DROBNY NASYP         8     µm
ŻÓŁTY K0 BARDZO DROBNY NASYP        15    µm
CZERWONY K1 BARDZO DROBNY NASYP        30    µm
NIEBIESKI K2 DROBNY NASYP        50    µm
BEZ PASKA K3 STANDARDOWY NASYP       120   µm
ZIELONY K4 GRUBY NASYP       135   µm
CZARNY K5 ULTRA GRUBY NASYP  150-180 µm
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CD 1 CD 1 DO USUWANIA AMALGAMATUDO USUWANIA AMALGAMATU
 ORAZ DO JEDNOCZESNEJ PRACY ORAZ DO JEDNOCZESNEJ PRACY
         W ZĘBIENIE I W SZKLIWIE               W ZĘBIENIE I W SZKLIWIE      
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WIERTŁA TYPU Perio RedWIERTŁA TYPU Perio Red

Instrumenty Instrumenty diamentowe typu Perio Reddiamentowe typu Perio Red
Przeznaczone do ostrożnego czyszczenia i wygładzania korzeni.
Wskazówki dotyczące zastosowania: mały nacisk podczas pracy, pracować zawsze z włączonym 
chłodzeniem wodnym

● Diamenty: do wygładzania korzeni (CZERWONY PASEK NA TRZPIENIU)(CZERWONY PASEK NA TRZPIENIU)

●●  Diamenty: do usuwania kamienia nazębnego i złogów na powierzchni korzenia Diamenty: do usuwania kamienia nazębnego i złogów na powierzchni korzenia 
        (ŻÓŁTY PASEK NA TRZPIENIU)(ŻÓŁTY PASEK NA TRZPIENIU)

      Podsumowanie: jednym z najważniejszych zabiegów, warunkujących skuteczność leczenia 
przyzębia jest oczyszczenie i wygładzenie odsłoniętych powierzchni korzenia. 
Ręczne opracowywanie powierzchni korzenia przy pomocy kirety, zwłaszcza w trudno 
dostępnych miejscach jest zajęciem bardzo czasochłonnym i skomplikowanym.
      Specjalnie opracowane instrumenty diamentowe stanowią korzystną alternatywę 
dla leczenia przy pomocy kirety. Instrumenty te pozwalają na wygładzenie korzenia w sposób 
chroniący tkankę, a powstałe wskutek ich nacięcia są wyraźnie mniejsze niż te po zastosowaniua powstałe wskutek ich nacięcia są wyraźnie mniejsze niż te po zastosowaniu  
kirety.kirety.
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WIERTŁA LASEROWEWIERTŁA LASEROWE
(WIERTŁA DIAMENTOWE NACINANE LASEROWO)(WIERTŁA DIAMENTOWE NACINANE LASEROWO)

ZASTOSOWANIE:ZASTOSOWANIE:
 szlifowanie zęba pod koronę,szlifowanie zęba pod koronę,
 zalecane są również do usuwania amalgamatu i kompozytów.zalecane są również do usuwania amalgamatu i kompozytów.

ZALETY:ZALETY:
 poprzez spiralne nacięcia podwójnie odprowadzają zębinę,poprzez spiralne nacięcia podwójnie odprowadzają zębinę,
 spiralny kształt nacięcia powoduje zmniejszone wytwarzanie ciepła, spiralny kształt nacięcia powoduje zmniejszone wytwarzanie ciepła, 

co przyczynia się do obniżenia ryzyka uszkodzenia miazgi.co przyczynia się do obniżenia ryzyka uszkodzenia miazgi.
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TARCZKI DIAMENTOWETARCZKI DIAMENTOWE

    Fig. 815                   
                                                                                                              012      016       018  

     Fig. 825             
                                                             016  023   050  060  

   Fig. 909                     
                                                           040    055    065

                                        
  

    Fig. 91     Z nasypem brzeżnym do przecinania akryli wzmocnionych włóknem szklanym.
   D 91 Ø 9mm lub 12mm. 

 
      

  

                

 

                                                                           PROPONOWANE OBROTY (r.p.m.):

Ø 9 mm Ø 12 mm
kątnica (W) 3 000 – 5 000 5 000 – 10 000

Prostnica (H) 3 000 – 5 000 5 000 – 10 000
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ZESTAW DO SZLIFOWANIAZESTAW DO SZLIFOWANIA

 POD KORONY CAŁKOWITE LICOWANE PORCELANĄ POD KORONY CAŁKOWITE LICOWANE PORCELANĄ

WIERTŁO DIAMENTOWE DYSTANSOWE NA 

TURBINĘ DO ZAZNACZANIA GŁĘBOKOŚCI 

SZLIFOWANIA.

Symbol D 834/016
WIERTŁO DIAMENTOWE NA TURBINĘ O GRUBYM 

NASYPIE (zielony pasek) SŁUŻĄCE DO SZYBKIEGO 

SZLIFOWANIA ZĘBA Z DŁUGOŚCI 

ORAZ DO DODZIĄSŁOWEGO SZLIFOWANIA 

POWIERZCHNI WARGOWEJ.

Symbol D 878/012 K4
WIERTŁO DIAMENTOWE NA TURBINĘ 

CIENKI, DŁUGI, ŚCIĘTY STOŻEK 

DO SEPARACJI NA STYCZNYCH 

ORAZ DO DODZIĄSŁOWEGO SZLIFOWANIA 

POWIERZCHNI STYCZNYCH.

Symbol D 716/013

FINIR SPIEKANY - DŁUGI ZAOKRĄGLONY WALEC 

NA TURBINĘ, SŁUŻĄCY 

DO WYKONYWANIA ROWKA RETENCYJNEGO 

ORAZ DO WYKONYWANIA ZAOKRĄGLONEGO 

STOPNIA PODDZIĄSŁOWEGO.  BEZ TEGO 

FINIRA STOPIEŃ PODDZIĄSŁOWY BĘDZIE 

NIERÓWNY, A FILAR PEŁEN PODCIENI.

Symbol HMFin 244/012



SEPARATORY DIAMENTOWE  SEPARATORY DIAMENTOWE  
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GSGS

PEŁNE DIAMENTY IDEALNE DO PORCELANY,PEŁNE DIAMENTY IDEALNE DO PORCELANY,
METALI SZLACHETNYCH I NIESZLACHETNYCHMETALI SZLACHETNYCH I NIESZLACHETNYCH
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WIERTŁA WIERTŁA 
Z WĘGLIKA SPIEKANEGOZ WĘGLIKA SPIEKANEGO

RODZAJE TRZONÓWRODZAJE TRZONÓW

ISO-Nr … 314 … … …
TURBINA STANDARD 19 mm

ISO-Nr … 204 … … …
KĄTNICA STANDARD 22,50 mm

ISO-Nr … 316 … … …
TURBINA NA PRZEDŁUŻONYM 

TRZONIE 25,4 mm

ISO-Nr … 205… … …
KĄTNICA NA PRZEDŁUŻONYM 

TRZONIE 26,5 mm

                ISO-Nr … 104… … …                                         ISO-Nr … 206… … …
        PROSTNICA STANDARD 44  mm                   KĄTNICA NA WIELOKROTNIE
                                                                                  PRZEDŁUŻONYM TRZONIE 34,0 mm
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WIERTŁO WĘGLIKOWEWIERTŁO WĘGLIKOWE
C1 S (RÓŻYCZKA)C1 S (RÓŻYCZKA)

JEST KONTYNUACJĄ WIERTŁA STANDARDOWEGO C 1.

Wiertło o symbolu C 1S zostało opracowane specjalnie do preparacji ubytków i jest 
przeznaczone na kątnicę lub turbinę.

ZIELONY PASEK umieszczony na trzpieniu ułatwia jego identyfikację.

Ponieważ podczas preparacji lekarz nie może używać dużej siły nacisku, krawędzie tnące 
w wiertle C 1S są bardziej płaskie i tym samym bardziej ostre.

Układ krawędzi pozwala na uzyskanie bardziej „przyjaznego” cięcia, praca jest cicha 
i pozbawiona drgań.

Przebiegowe nacięcie tnące („płetwa”) na powierzchni czołowej wiertła umożliwia dokonanie 
preparacji prostopadle do powierzchni opracowywanej.

Wyposażone jest dodatkowo w dwie krawędzie tnące.

Występują w rozmiarach od 012 do 023.

WIERTŁO C 1S POSIADA:WIERTŁO C 1S POSIADA:

 DWIE DODATKOWE KRAWĘDZIE TNĄCE.

 ZIELONY PASEK NA TRZPIENIU.

 PRZEBIEGOWE NACIĘCIE TNĄCE NA POWIERZCHNI 

CZOŁOWEJ WIERTŁA (TZW. PŁETWĘ).

 KRAWĘDZIE BARDZIEJ PŁASKIE, TYM SAMYM 

BARDZIEJ OSTRE.
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WIERTŁA DO PRZECINANIA KORON I MOSTÓWWIERTŁA DO PRZECINANIA KORON I MOSTÓW

WIERTŁO Z WĘGLIKA SPIEKANEGO 21RC/012 TO WYDAJNY I TRWAŁYWIERTŁO Z WĘGLIKA SPIEKANEGO 21RC/012 TO WYDAJNY I TRWAŁY  
INSTRUMENT DO PRZECINANIA KORON I MOSTÓW. INSTRUMENT DO PRZECINANIA KORON I MOSTÓW. 
WIERTŁO IDEALNE RÓWNIEŻ DO USUWANIE AMALGAMATU. WIERTŁO IDEALNE RÓWNIEŻ DO USUWANIE AMALGAMATU. 
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FINIRY Z WĘGLIKA SPIEKANEGO (FINIRY Z WĘGLIKA SPIEKANEGO (    HMFinHMFin    ))    

                                              

                                            C332/008                  C333/010                 C334/014                    C335/014   C332/008                  C333/010                 C334/014                    C335/014
                                                      Bardzo krótki stożek     Krótki stożek           Długi stożek            Bardzo długi stożek
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FREZY Z METALU HARTOWANEGOFREZY Z METALU HARTOWANEGO

            

  
  FREZ FREZ DO STALIDO STALI Z UZĘBIENIEM KRZYŻOWYM Z UZĘBIENIEM KRZYŻOWYM
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FREZ FREZ DO AKRYLUDO AKRYLU Z UZĘBIENIEM SPIRALNYM Z UZĘBIENIEM SPIRALNYM                                      

FREZ FREZ DO PORCELANYDO PORCELANY Z UZĘBIENIEM KRZYŻOWYM DROBNYM Z UZĘBIENIEM KRZYŻOWYM DROBNYM

FREZ FREZ UNIWERSALNYUNIWERSALNY Z UZĘBIENIEM SPIRALNYM DROBNYM Z UZĘBIENIEM SPIRALNYM DROBNYM
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KAMIENIE ARKANSASKAMIENIE ARKANSAS

Drobnoziarniste do polerowania materiałów wypełnieniowych,Drobnoziarniste do polerowania materiałów wypełnieniowych,
szczególnie kompozytów i porcelanyszczególnie kompozytów i porcelany

ZASTOSOWANIE
Do polerowania materiałów wypełnieniowych, szczególnie kompozytów i porcelany.

Proponowanie obroty   5000-20000
Maksymalne obroty      30000
Proponowany nacisk    2N

NADAJĄ SIĘ DO STERYLIZACJI W AUTOKLAWIE

UWAGI!!!

– NIE PRZEKRACZAĆ DOZWOLONYCH OBROTÓW.
– INSTRUMENTY MUSZĄ BYĆ OSADZONE I ZAMOCOWANE TAK GŁĘBOKO 

JAK TO MOŻLIWE.
– UNIKAĆ SKOŚNEGO USTAWIENIA I WYCHYLENIA, GDYŻ POWODUJE TO 

NIEBEZPIECZEŃSTWO ZŁAMANIA.
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WIERTŁA STALOWEWIERTŁA STALOWE

RODZAJE TRZONÓWRODZAJE TRZONÓW

ISO-Nr … 204 … … …
KĄTNICA STANDARD 22,50 mm

ISO-Nr … 205… … …
KĄTNICA NA PRZEDŁUŻONYM 

TRZONIE 26,5 mm
 

                                                           ISO-Nr … 206… … …
                                              KĄTNICA NA WIELOKROTNIE
                                     PRZEDŁUŻONYM TRZONIE 34,0 mm

                                                         ISO-Nr … 104… … …   
                                              PROSTNICA STANDARD 44  mm
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WIERTŁA CHIRURGICZNE ZE STALI NIERDZEWNEJWIERTŁA CHIRURGICZNE ZE STALI NIERDZEWNEJ                
(Różyczka)
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FREZY DO KOŚCI wg LINDEMANNA FREZY DO KOŚCI wg LINDEMANNA     ( stal nierdzewna-RF)( stal nierdzewna-RF)    

WK 161 RF  016
dł. 25,4 turbina 

FREZ DO KOŚCI wg LINDEMANNA FREZ DO KOŚCI wg LINDEMANNA 
(węglik spiekany-HM)(węglik spiekany-HM)

WK 161 HM 014
WK 161 HM 016

dł. 25,4 turbina, dł. 34,0 kątnica

                                            
WK 162 RF 016
dł. 25,4 turbina 
dł. 26,5 kątnica

           WK 163 RF 014
dł. 26,5 kątnica

dł. 44,0 prostnica

WK 166 RF  021
dł. 26,5 kątnica

dł. 44,0 prostnica

WK 164 RF  018
dł. 26,5 kątnica

dł. 44,0 prostnica

WK 167 RF   023
dł. 26,5 kątnica

dł. 44,0 prostnica

WK 165 RF   023
dł. 26,5 kątnica

dł. 44,0 prostnica
  

WK 168 RF   023
                dł. 34,00  kątnica                   

dł. 65,00 prostnica 
32 



FREZY STALOWEFREZY STALOWE
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WIERTŁA CHIRURGICZNE Z WĘGLIKA SPIEKANEGOWIERTŁA CHIRURGICZNE Z WĘGLIKA SPIEKANEGO
(RÓŻYCZKA)(RÓŻYCZKA)

**(DOSTĘPNE RÓWNIEŻ ZE STALI NIERDZEWNEJ – 141 RF)(DOSTĘPNE RÓWNIEŻ ZE STALI NIERDZEWNEJ – 141 RF)

POSZERZACZ MASZYNOWY TYPU GATESPOSZERZACZ MASZYNOWY TYPU GATES
(STAL NIERDZEWNA - RF)(STAL NIERDZEWNA - RF)

WIERTŁO DO MIAZGI typu „MULLER” (PULPA)WIERTŁO DO MIAZGI typu „MULLER” (PULPA)
( STAL NIERDZEWNA - RF)( STAL NIERDZEWNA - RF)
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Instrukcja użytkowania wierteł dentystycznych oraz warunki bezpieczeństwaInstrukcja użytkowania wierteł dentystycznych oraz warunki bezpieczeństwa
 Używać wyłącznie sprawdzonych technicznie narzędzi.
 Stępione, zagięte i uszkodzone instrumenty należy niezwłocznie usunąć.
 Instrumenty muszą być osadzone i zamocowane tak głęboko jak to możliwe.
 Nie przekraczać zalecanych maksymalnych obrotów.
 Przy pracy zalecane jest stosowanie okularów lub masek ochronnych.
 Maksymalna siła nacisku 2 N.
 Chłodzenie sprayem wodnym 50 ml/min. Instrumenty na turbinę (FG) o trzpieniu 

dłuższym niż 19 mm oraz instrumenty o średnicy większej niż 1,8 mm wymagają 
dodatkowego chłodzenia.

Zalecane obroty do stosowania w stomatologii:

ROZMIAR TURBINA-RPM ROZMIAR KĄTNICA-
RPM

004-014 300.000 004-023 160.000
016 280.000 025-035 120.000
018 250.000
021 210.000
023 190.000
025 180.000
027 160.000
029-031 150.000
033-035 120.000

Dla zapewnienia higieny i sanitarnego bezpieczeństwa wszystkie medyczne urządzenia 
muszą być odkażane, czyszczone i sterylizowane przed ich użyciem w jamie ustnej.

Dezynfekcja, mycie i sterylizacja – zalecenia:
 Przed użyciem zanurzyć wszystkie narzędzia w roztworze dezynfekującym wyczyścić 

i wysterylizować. Powtórzyć czynność po użyciu.
 Następnie płukać narzędzia dokładnie pod bieżącą wodą lub oczyścić instrumenty 

ultradźwiękiem. 
Wysuszyć aby zapobiec korozji. Narzędzia z węglika spiekanego muszą być chronione 
przez środek antykorozyjny.

 Sterylizować w autoklawie 134°C 3-5 min.
 Segregować i sprawdzać narzędzia. Usunąć narzędzia zdeformowane, zniszczone

lub wykazujące oznaki korozji.
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Lp. SPIS TREŚCISPIS TREŚCI STRONA

I. DIAMENT I. DIAMENT 
1 INFORMACJE WSTĘPNE DIAMENT- INFORMACJE WSTĘPNE DIAMENT- RODZAJE NASYPÓW,RODZAJE NASYPÓW,  TRZONÓWTRZONÓW 2
2 WIERTŁA DIAMENTOWEWIERTŁA DIAMENTOWE 3-11
3 WIERTŁA LASEROWE (TURBO LASER)WIERTŁA LASEROWE (TURBO LASER) 12
4 TARCZKI DIAMENTOWETARCZKI DIAMENTOWE 13
5 TARCZKI DIAMENTOWE DO PRZECINANIA  AKRYLITARCZKI DIAMENTOWE DO PRZECINANIA  AKRYLI

WZMOCNIONYCH WŁÓKNEM SZKLANYM (D 91)WZMOCNIONYCH WŁÓKNEM SZKLANYM (D 91)
13

6 ZESTAW DO SZLIFOWANIA POD KORONY LICOWANE PORCELANĄZESTAW DO SZLIFOWANIA POD KORONY LICOWANE PORCELANĄ 14
7 SEPARATORY DIAMENTOWE (SEP)SEPARATORY DIAMENTOWE (SEP) 15
8 GS DIAMENT (PEŁEN DIAMENT)GS DIAMENT (PEŁEN DIAMENT) 16

II. WĘGLIK SPIEKANYII. WĘGLIK SPIEKANY
9 INFORMACJE WSTĘPNE WĘGLIK SPIEKANY- INFORMACJE WSTĘPNE WĘGLIK SPIEKANY- RODZAJERODZAJE  TRZONÓWTRZONÓW 17
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11 WIERTŁA Z WĘGLIKA SPIEKANEGO (HMB)WIERTŁA Z WĘGLIKA SPIEKANEGO (HMB) 19-22
12 WIERTŁA DO PRZECINANIA KORON I MOSTÓWWIERTŁA DO PRZECINANIA KORON I MOSTÓW 23
13 FINIRY Z WĘGLIKA SPIEKANEGO (HMFin)FINIRY Z WĘGLIKA SPIEKANEGO (HMFin) 24
14 FREZY Z METALU HARTOWANEGO (HMF)FREZY Z METALU HARTOWANEGO (HMF) 25-26

III. KAMIENIE ARKANSASIII. KAMIENIE ARKANSAS
15 KAMIENIE ARKANSASKAMIENIE ARKANSAS 27
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16 INFORMACJE WSTĘPNE  STAL- INFORMACJE WSTĘPNE  STAL- RODZAJERODZAJE  TRZONÓWTRZONÓW 28
17 WIERTŁA STALOWE (STB)WIERTŁA STALOWE (STB) 29-31
18 FREZY STALOWEFREZY STALOWE 33-34
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19 INSTRUMENTY ENDODONTYCZNE (STAL NIERDZEWNA)INSTRUMENTY ENDODONTYCZNE (STAL NIERDZEWNA)

(POSZERZACZE, , WIERTŁA DO MIAZGI)(POSZERZACZE, , WIERTŁA DO MIAZGI)
35

20 WIERTŁA CHIRURGICZNE ZE STALI NIERDZEWNEJ – RÓŻYCZKAWIERTŁA CHIRURGICZNE ZE STALI NIERDZEWNEJ – RÓŻYCZKA 31
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